季华实验室采购立式车床采购需求
[bookmark: _GoBack]1．项目概述
本次招标为季华实验室所需设备。投标人应根据采购人所提出的设备技术规格、产品及质量要求，综合考虑设备的适应性，选择具有最佳性能价格比的设备前来投标。本次采购的设备是立式车床的核心设备。
2. 采购项目一览表
	品目号
	品目名称
	采购标的
	数量（单位）
	技术规格、参数及要求
	是否允许进口产品

	A02050901
	金属切削机床
	立式车床
	1（台）
	详见技术指标要求表
	否


3. 技术指标要求
	参数性质
	序号
	具体技术(参数)要求

	
	1
	（一）功能
1.可开展内外圆、端面、锥弧、槽体、螺纹等车削工序，兼具轴向与径向钻孔、攻丝、平面及型腔铣削功能。
2.立式结构，工件垂直装夹刚性佳，切屑依靠自重下落，排屑效果良好，适配钢件、铸铁等材料切削。
3.主要用于大中型盘类零件加工，广泛适配物镜镜框、主法兰、刹车盘、轮毂、泵体端盖、电机法兰等半导体光电装备、精密光学构件、高端装备等领域大直径盘类精密零部件加工。

	
	2
	（二）性能指标
1.加工能力
★最大回转直径：≥φ900mm，
最大车削直径：≥φ820mm，
(1) 最大加工长度：≥660mm（投标时须提供以下任一材料证明所投产品能满足以下技术参数要求，并加盖投标人公章：①提供第三方检测机构出具的检测报告复印件；②提供产品制造商官网相应功能截图，同时提供官网链接地址；③制造商产品说明书或制造厂商公开发布的产品功能印刷资料；④产品对应功能的照片或产品功能操作界面图片）。
2.主轴
(1) ▲油压三爪夹头尺寸：≥15英寸；
(2) 轴承直径：φ160mm；
(3) 主轴鼻端：A2-11；
(4) 马达马力（连续/30分）：28/33.6 kW；
(5) 主轴转速：2000rpm。
3.X/Z轴
▲X/Z轴最大行程:≥470×670mm；
(1) 
★X轴定位精度：≤0.01mm，
(2) Z轴定位精度：≤0.02mm（投标时须提供以下任一材料证明所投产品能满足以下技术参数要求，并加盖投标人公章：①提供第三方检测机构出具的检测报告复印件；②提供产品制造商官网相应功能截图，同时提供官网链接地址；③制造商产品说明书或制造厂商公开发布的产品功能印刷资料；④产品对应功能的照片或产品功能操作界面图片）；
★X轴重复定位精度：偏差范围不超过±0.008mm
(3) ，Z轴重复定位精度：偏差范围不超过±0.013mm（投标时须提供以下任一材料证明所投产品能满足以下技术参数要求，并加盖投标人公章：①提供第三方检测机构出具的检测报告复印件；②提供产品制造商官网相应功能截图，同时提供官网链接地址；③制造商产品说明书或制造厂商公开发布的产品功能印刷资料；④产品对应功能的照片或产品功能操作界面图片）；
(4) X/Z轴快速进给：≥20 m/min；
(5) 滑轨形式：线轨。
4.刀塔
(1) 刀塔工位数：12支刀；
(2) 刀塔马达：伺服马达；
(3) 四方形刀具：截面边长≥25mm；
(4) 圆形刀具：≥φ50mm。

	
	3
	（三）配置清单
	序号
	中文名称
	数量
	单位

	1. 
	控制器
	1
	套

	2. 
	刚性攻牙与主轴多点定位
	1
	套

	3. 
	中央集中自动润滑系统
	1
	套

	4. 
	切屑冷却系统装置及水箱
	1
	套

	5. 
	油压系统装置
	1
	套

	6. 
	铁屑排除器（后排）
	1
	套

	7. 
	集屑车(垃圾车)
	1
	套

	8. 
	硬爪
	1
	套

	9. 
	软爪
	3
	套

	10. 
	热交换器
	1
	套

	11. 
	平面刀架
	2
	套

	12. 
	内径刀架
	6
	套

	13. 
	刀具套筒8,10,12,16,20,25,32
	1
	套

	14. 
	变压器
	1
	套

	15. 
	工具箱
	1
	套

	16. 
	基础螺栓及水平调整用工具
	1
	套

	17. 
	U 盘
	1
	个

	18. 
	X/Z轴光学尺
	1
	套

	19. 
	水泵
	1
	个

	20. 
	工作灯
	1
	组

	21. 
	三色指示灯
	1
	组

	22. 
	全包覆防护钣金
	1
	套

	23. 
	图形工作站（科研专用，不低于20核主频3.4G/32G内存/1T固态硬盘/27寸显示器）
	1
	台




	
	4
	（四）其他
1.投标人应提供所投设备的兼容性方案，包括但不限于①设备加工工艺兼容性；②工装夹具兼容性；③刀具系统兼容性；④控制系统与软件兼容性；⑤自动化与周边设备兼容性。
2.投标人应提供安装调试方案，包括但不限于①设备安装方案；②整机测试调试方案；③安装调试计划；④安装调试人员安排。
3.投标人应提供培训方案，包括但不限于①总体培训计划和目标、②培训人员配置、③培训时间和培训次数、④培训内容和培训质量控制。
4.投标人应提供售后服务方案，包括但不限于①紧急故障处理预案；②故障处理响应时间；③专业技术人员配备情况④零部件供应情况。
5.投标人应对所盖章提供资料的真实性、准确性负责。技术支持资料须清晰可辨，表达意思必须统一。投标人自行承担资料模糊不清、无法辨认的不利后果。
6.采购标的内容为本项目的主要标的，其他均为采购标的配件。

	说明
	 打“★”号条款为实质性条款，若有任何一条负偏离或不满足则导致投标无效。 
打“▲”号条款为重要技术参数，若有部分“▲”条款未响应或不满足，不作为无效投标条款。


4. 主要商务需求
	标的提供的时间
	★自合同签订生效之日起80天内。

	标的提供的地点
	★采购人指定地点（广东省佛山市季华实验室）。

	付款方式
	1期：支付比例30%,★预付款：签订合同后，采购人向中标人支付合同总价的30%；
2期：支付比例70%,★验收款：货物安装调试结束，技术验收合格并交付使用后，自采购人技术验收合格之日起60日内，中标人凭采购人签订的技术验收单，采购人向中标人支付合同总价的70%。

	验收要求
	1期：★采购人应在到货后15日内完成开箱验收；中标人应于采购人完成开箱验收之日起30日内完成安装调试；在货物安装调试完毕并连续稳定运行72小时无故障后，中标人可凭借全套验收资料向采购人发起验收申请，采购人在收到中标人的验收申请后30日内完成货物技术验收。
货物验收程序分为预验收、开箱验收、安装调试、技术验收。

	履约保证金
	不收取

	技术培训
	投标人需提供完整的培训计划和方案，列明培训人员数量、达到的水平等，培训内容包括设备原理、操作、数据处理和维护保养的培训等，使用户达到独立操作水平，培训所需全部费用已包含在投标价中。

	质量保质期
	以货物到达采购人指定地点作为交货之日，以开箱验收单上到货日期为准；以《技术验收单》最后签字之日作为货物验收合格之日，开始计算质保期。 
质量保证期：设备验收合格后 ≥1 年。



